Jak poprawnie przygotowac
plik do druku?

Projekt powinien by¢ przygotowany zgodnie z zatgczonym szablonem.
Rozrys szablonu musi by¢ usuniety z pliku gotowego do druku.
Praca powinna by¢ wysrodkowana na stronie i przycieta do formatu brutto.

Wszystkie istotne elementy projektu (teksty, logo, zdjecia) powinny by¢ umieszczone
w granicach obszaru bezpiecznego wyznaczonego na szablonie.

W pliku do druku nie umieszczaj znacznikow ciecia, paserow, kostek drukarskich.
Rozdzielczos¢ bitmap (zdje¢) w kolorze 300 dpi, w wersji czarno-biatej min. 200 dpi.

Prace wielostronicowe takie jak wklejki do kalendarzy i noteséw, ksigzki, foldery nalezy
przesta¢ w formacie PDF strona po stronie (nie akceptujemy sktadek).

Minimalna grubo$¢ linii dla 100% K oraz kolorowych to 0,4 pkt. (0,94 mm). Minimalna grubos¢
linii szarych to 0,7 pkt. (0,25 mm).

Minimalna grubo$¢ linii w kontrze (biata linia na kolorowym tle) 0,8 pkt. (0,3 mm)

Zadruk na papierach ekologicznych (np. corn, citrus, cotton, coffee, grass) nie powinien
nachodzi¢ na linie bigéw, zgie¢. Papiery eko nie sg laminowane wiec grzbiet i krawedzie
oktadki nalezy zostawi¢ niezadrukowane poniewaz tusz moze ulegac scieraniu.

TEKST

Czcionki zamienione na krzywe.
Minimalny dopuszczalny rozmiar czcionki dla tekstéw w jednym kolorze (np. 100% K) - 5 pkt.

Minimalny dopuszczalny rozmiar czcionki dla tekstéw sktadajgcych sie z wiecej niz 1
sktadowej CMYK - 7 pkt., minimalny rozmiar czcionki dla tekstéw w kontrze - 8 pkt.

Czcionki ponizej 10 pkt. powinny by¢ z czarnego 100% K, bez pozostatych uzycia sktadowych
CMmY.

Nalezy unika¢ drobnych tekstow w kontrze (np. biatych tekstéw na czarnym tle), gtéwnie
w przypadku tta sktadajgcego sie z wiecej niz jednej sktadowej CMYK.

Czarny tekst zawsze jest nadrukowany na obraz, w zwigzku z tym w przypadku duzych krojéw
pisma w projekcie nalezy wytgczy¢ Overprint, aby nie doszto do przebarwien liternictwa.

W przypadku biatych tekstéw na ciemnym tle zawierajgcym sktadowe CMYK wskazane jest
zadanie przez grafika trapingu ok. 0,14 pkt.

KOLOR

Projekt musi by¢ przygotowany w modelu koloréw CMYK lub PANTONE. Projekty w RGB nie
sg akceptowane.

W przypadku prac z uwzglednieniem koloréw PANTONE prosimy o podanie numeru koloru
w zamowieniu.

Suma wartosci sktadowych CMYK w jednym punkcie nie moze przekracza¢ 250%, natomiast
w przypadku ciemnych elementéw na fotografiach 320%.
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W celu unikniecia niedoktadnosci pasowania nalezy tworzy¢ zalewki (trapping), czyli
minimalne natozenie kolorow na siebie. Zalecana wartos¢ zalewek to 0,05 mm (0,144 pkt.).

Dla uzyskania wiekszej gtebi barwy czarnej w obszarach apli nalezy generowac jg z kilku
sktadowych CMYK. Zalecana kombinacja to C40 M40 Y0 K100.

Minimalne nasycenie szarych apli 12% K.

MASKINALAKIERUVIZELOCENIE

Projekty graficzny musi by¢ przygotowany jako grafika wektorowa.
Projekt musi by¢ dostarczany jako oddzielny plik PDF.

Projekt maski na lakier UV, ztocenie musi by¢ przygotowany jako 100% K (czarny), bez
pozostatych sktadowych CMY.

DRUK SX

Minimalny rozmiar czcionki to 9 pkt.
Minimalna szerokosc¢ linii to 0,4 pkt.
Minimalna odlegtos¢ miedzy krawedzig oktadki a drukiem SX wynosi 3 mm.

Obiekty graficzne uszlachetnienia SX w projekcie nie mogg nachodzi¢ na linie bigdéw (oraz
dodatnowo na obszar wpalenia w przypadku oktadek).

Zalecamy, aby maski na uszlachetnianie SX byty przygotowane jako grafika wektorowa.

Maski na uszlachetnianie SX muszg by¢ przygotowane jako oddzielne pliki, z oznaczniem
koloru jako dodatkowy (spotowy) o nazwie SX” (np. SX_lakier, SX_gold, SX_silver, SX_holo).

ZADRUK KRAWEDZI BLOKU

Grafika przygotowana zgodnie z szablonem.
Grafika nadruku na krawedziach bloku musi dostarczana jako plik PSD (Photoshop).

Rozmiar grafiki musi by¢ o 6 mm dtuzszy i 4 mm szerszy niz krawedz bloku kalendarza
ksigzkowego, notesu, ksigzki.

Maksymalna rozdzielczos¢ 1600x1600 dpi i 1600x800 dpi.

W pracach graficznychdostarczonych i przygotowanych przez Klienta nie dokonujemy zadnych
zmian.
Jesli powyzsze wymagania nie zostang spetnione, nie ponosimy odpowiedzialnosci za jakoSc i
czas produkcji gotowego produktu.
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Legenda:

Rozmiar grafiki jest wielkoscig przygotowanego projektu i zawiera spady 5 mm z kazdej strony - w tym rozmiarze powinna by¢ przystana grafika.
Format po obcieciu to finalna wielkos¢ do jakiej zostanie przyciety projekt.

Obszar bezpieczny (0.b.) to pole, w ktorym powinny sie znalez¢ wszystkie wazne elementy grafiki, teksty, logotypy itp.,

ktore nie mogg zostac przyciete lub zastoniete.

Obszar klejenia to pole, ktére moze zostac zastoniete w procesie montazu wklejki.
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Legenda:

Rozmiar grafiki jest wielkoscig przygotowanego projektu i zawiera spady 5 mm z kazdej strony - w tym rozmiarze powinna by¢ przystana grafika.
Format po obcieciu to finalna wielkos¢ do jakiej zostanie przyciety projekt.

Obszar bezpieczny (0.b.) to pole, w ktérym powinny sie znalez¢ wszystkie wazne elementy grafiki, teksty, logotypy itp.,

ktére nie mogg zostac przyciete lub zastoniete.

Obszar klejenia to pole, ktére moze zostac zastoniete w procesie montazu wklejki.



